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Настоящий альбом типовых железобетонных ригелей торцевых 
рам каркаса зданий с перекрытиями из плит, опирающихся на ри­
гели прямоугольного сечения, с сеткой колонн 6x6 м разрабо­
таны для варианта конструкций серии ИИ20/70, содержащего сле­
дующее изменение каркаса зданий, отразившееся на чертежах 
торцевых ригелей:

-  навеска стеновых панелей торцевых стен запроектирована 
непосредственно на железобетонные колонны с отметкой 
верха подоконника -  900 мм от уровня пола.

Для создания возможности открывания переплетов 
окон в торцах здания ригели запроектированы высотой 500 нм с 
соответствующим изменением армирования.

Торцовые ригели могут изготовляться в опалубке ригелей 
серии ИИ23-3/70 с укладкой на днище вкладышей высотой 300 мм.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций 
многоэтажных производственных зданий разработаны примени­
тельно к унифицированным габаритным схемам, утвержденным 
распоряжением Госстроя СССР № 163 от 2 июля 1963 г .

Данный альбом является частью работы, полный состав ко­
торой изложен в вльбоме I .420-12 выпуск 0 -3 .

Альбом содержит рабочие чертежи торцевых поперечных 
ригелей для зданий с перекрытиями из плит, опирающихся на 
ригели прямоугольного сечения, с сеткой колонн 6x6 м.

Маркировочные схемы поперечных рам при­
ведены в альбоме I .420-12 выпуск 0-3 .

Марки и область применения ригелей приведены в таблице I .

Таблица I

Марка ригеля Длина
ригеля
мм

Нормативная 
временная 
длительная 
нагрузка на 
перекрытия 

кгс/м2

Местоположение

I 2 3 4

Б45-1 4920 1000 *  2500 Крайний ригель между­
этажного перекрытия 
и покрытия торцевой 
рамы

Б46-1 5220 1000 *  2500 Средний или крайний 
ригель покрытия и 
междуэтажного пере­
крытия торцевой 
рамы

Б47-1 5420 1000 *  2500 Средний ригель между­
этажного перекрытия 
и покрытия торцевой 
рамы

Обозначение марки ригелей состоит из 2-х частей.

Первая часть марки обозначает типоразмер ригеля и состоит 
из буквенного обозначения "Б" и порядкового номера типоразмера. 
Цифры второй части марки обозначают несущую способность ригеля.

Ригели рассчитаны как элементы поперечных рам с жесткими 
узлами с числом пролетов в соответствии с габаритными схемами.

Поперечные ригели перекрытий рассчитаны на нормативную 
временную длительную равномерно-распределенную нагрузку
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(2500 кгс/м2) и постоянную нормативную равномерно распределен­
ную нагрузку.

Постоянная нормативная нагрузка на поперечные рамы вклю­
чает вес плит перекрытия, вес ригеля, вес бетона ззмоноличива- 
ния перекрытия, а также вес пола и перегородок и составляет 
700 кгс/м2.

Расчет и конструирование ригелей произведены в соответст­
вии со СНиП П-В.1-62Х с учетом "Указаний по применению в желе­
зобетонных конструкциях стержневой арматуры" (СН 390-69) и 
"Инструкции по расчету статически неопределимых железобетон­
ных конструкций с учетом перераспределения усилий", издания 
1961 г .  и отвечают требованиям "Указаний по проектированию 
антикоррозионной защиты строительных конструкций" (СН 262-67), 
предъявляемым к конструкциям, эксплуатируемым в слабо- и 
среднеагрессивных средах.

Ширина раскрытия трещин в ригелях при учете полной 
ветровой нагрузки не более 0 ,3  мм, при учете 30% нагрузки от 
ветра не более 0 ,2  мм (в соответствии с требованиями СН 262-67).

Ригели изготавливаются из бетона марки "4 0 0 ".
Рабочая продольная и поперечная арматура приняты ненапрягае- 
мой из горячекатаной арматурной стали периодического профиля 
класса АШ с расчетным сопротивлением Ra = 3400 кгс/см 2.

Предел огнестойкости ригелей по СНиП П-А.5-70 -  2 часа.

У концов ригелей предусмотрены отверстия для стро­
повки. Разработан также вариант ригелей, строповка которых 
осуществляется за монтажные петли.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны уста­
навливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкций и характера 
нагрузок в соответствии с требованиями действующих норматив­
ных документов и указаний, приведенных в серии I . 420-12 
выпуск 0-3 .

При применении ригелей в условиях воздействия слабо- и сред­
неагрессивных газовых сред в проекте конкретного объекта должны 
быть указаны специальные условия по изготовлению ригелей, выте­
кающие из характера агрессивной среды и требований СП 262-67 
(см .раздел Ш пояснительной записки, с т р .7 ) .

П. Технические требования к изготовлению 
ригелей

При изготовлении ригелей необходимо выполнять требования 
следующих нормативных и инструктивных документов:

а) глав СНиП

I-B .I-6 2  "Заполнители для бетонов и растворов".

I-B .2 -6 9  "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов".

"Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 

"Арматура для железобетонных конструкций". 

"Железобетонные изделия. Общие указания".

I-B .3 -6 2

I-B .4 -6 2

I-B .5 -6 2

I - B .5 .I - 6 2  "Железобетонные изделия для зданий"

б) ГОСТов:

ГОСТ 10922-75 "Арматурные изделия и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций. Технические 
требования и методы испытаний".

ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения прочности".

ГОСТ 13015-75 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие тех­
нические требования".

ГОСТ 18980-73 "Ригели железобетонные для зданий. Технические 
требования".

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний 
и оценки прочности, жесткости и трещин ос той** 
кости ".
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в /  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций". /СН 393-69/;

г /  "Указания по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" /СН 390-69/,

Стальные закладные детали должны изготавливаться в соответ^- 
ствии с главой СНиП ШВ.5-62Х "Металлические конструкции. Пра­
вила изготовления, монтажа и приемки" и с инструкцией по техно­
логии изготовления и установке стальных закладных деталей в сбор­
ных железобетонных и бетонных изделиях". /СН 313-65/.

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 
контактной точечной электросварки.

Дуговая сварка арматурных стержней из стали класса А-Ш 
между собой и со стальными закладными деталями из листовой, шь- 
лосовой, угловой стали, а  также сварка закладных деталей должна
производиться электродами типа Э50А-Ф, Э55-Ф, Э42АтФ, Э46А-Ф 
по ГОСТ 9466-75 и ГОСТ 9467-75.

Выбор типа электрода, из числа приведенных выше, для каждого 
класса и марки стали должен производиться на основании указаний 
СН 393-69.

Сталь для изготовления ригелей должна применяться тех марок, 
которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо-и среднеагрес­
сивными средами обязательно выполнение специальных требований, 
указанных в проекте конкретного здания.

Ригели армируются пространственными каркасами.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, 
отдельных стержней и закладных деталей с применением контактной 
точечной сварки и электродуговой сварки и вязки вязальной проволокой*

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольным 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей.

5

Применение дуговой электросварки вместо предусмотренной 
контактной точечной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен­
ных каркасов в соответствии с допусками, представленными на 
чертежах, сборка их должна производиться в  кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производиться в 
следующем порядке:

а /  устанавливаются опорные закладные детали Мб;

б /  устанавливаются плоские каркасы;

в /  плоские каркасы привариваются к Мб электродуговой 
сваркой;

г /  поперечные соединительные стержни позиции 39 привари­
ваются электросварочными клещами контактной точечной сваркой 
к нижним продольным стержням плоских каркасов;

д /  устанавливается верхняя продольная арматура в фиксиру­

ющие пазы кондукторов и закрепляется в проектном положении;

е /  положение стержней верхней продольной арматуры относи­

тельно друг друга фиксируется после выверки путем приварки к 
позиции 63 электродуговой сваркой;

ж / верхние поперечные соединительные стержни позиции 39 при­
вариваются электросварочными клещами контактной точечной сваркой 
к поперечной арматуре плоских каркасов;

и / верхняя продольная рабочая арматура диаметром 36 мм 
приваривается электродуговой сваркой к верхним продольным стерж­
ням плоских каркасов прерывистым швом длиной 50 мм через 400 мм, 
а  участки верхней рабочей арматуры диаметром 28 мм приваривают­
ся электродуговой сваркой к продольным сте;жням плоских карка­
сов с помощью коротышей /позиция 4 1 / .

/7 0 Я С /Д //7 7 еМ //& #  3& /7{/C /fC r

m s

/4 3 0 -/2  „  
36//U/OXO

fo rm  П ~3

1S7S3 S



ж/ устанавливаются и временно закрепляются закладные дета­
ли М4.

Окончательная фиксация положения закладных деталей, входя­
щих в' состав пространственного каркаса, производится при уста­
новке каркаса в опалубку, причем особо тщательно должны соблю­
даться допуски на установку выпусков опорной арматуры ригелей, 
фиксируемых в опалубке.

Закладные детали М2 и М3 устанавливаются в опалубку и фикси-г 
руготся после установки пространственного каркаса.

При изготовлении пространственных каркасов должны быть учте­
ны фактические допуски на размеры стальных форм по длине, они не 
должны превышать те допуски, которые указаны на чертежах ригелей.

Для случая отсутствия электросварочных клещей необходимой 
мощности на листе 17 дан пример образования пространственного 
каркаса путем замены соединительных стержней позиции 39 на скобы 
позиции 70 , привариваемые электродуговой сваркой к плоским кар­
касам, и на шпильки позиции 71, закрепляемые вязальной проволо­
кой.

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных закладных деталей и отклонения от 
размера толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны пре­
вышать величин, поставленных на рабочих чертежах и указанных в 
ГОСТе 13015-75 . При этом толщина защитного слоя до поперечной 
арматуры должна быть не менее 20 мм с учетом нормированных до­
пусков /при учете осадки стержней при контактной сварке/.

Внешний вид и качество поверхностей ригелей должны удовлет 
творятъ требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкций производ­
ственных зданий, предназначенных под окраску. Ригели, изготов­
ляемые для применения в условиях воздействия агрессивной среды, 
не должны иметь раковин, выбоин и околов. Исправление дефектов 
последующей штукатуркой не допускается.

в

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пластмасс 
или цементно-песчаного раствора, применение металлических фик­
саторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверхно­
сти должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой слоем 0 ,5  мм, 
кроме тех деталей, которые в соответствии с требованиями СН 
262-67 должны быть защищены цинковым или другим /равнозначным/ 
покрытием.

На боковой грани ригеля /н а  расстоянии не более I  м от торца/ 
должны быть обозначены несмываемой краской марка ригеля, штамп 
0TK, дата изготовления, вес ригеля в кгс, марка предприятия-изго­
товителя,. а на ригеле Б45-1, кроме того , букве " т п , указанная на 
чертеже ригеля.

До начала производства ригелей завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, оп­
ределяющие основные способы производства и контроля качества 
изготовления изделий.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопераци­
онный технологический контроль на всех стадиях производства, а 
также систематический контроль прочности бетона и арматуры и 
регистращ я всех отклонений от проекта, согласованных с проект^ 
ной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в c o o t s * 

ветствии с пунктом 1 .30  ГОСТа 13015-75.

По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной ор­
ганизацией ригели могут поставляться на строительство с изменен­
ной длиной выпусков арматуры, позволяющей исключить применение ар­
матурных вкладышей при стыковании выпусков из ригелей с выпусками 
из колонн.
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Ш. Указания по применению ригелей

Назначение марок ригелей производится в проекте конкретно­
го объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведенными 
в альбоме I . 420-12 выпуск 0-3 .

При действии многократно повторяющихся и динамических наг­
рузок назначение марок ригелей должно производиться на основе 
соответствующего расчета с соблюдением требований СНиП П-В.1-62Х 
и "Инструкции по проектированию и расчету несущих конструкций 
зданий под машины с динамическими нагрузками".

При применении ригелей настоящей серии в условиях постоян­
ного воздействия температуры выше +50°С назначение марок ригелей 
должно производиться на основе расчета, с соблюдением требований 
главы СНиП П-В.7-67.

В случае нагрузок, отличающихся от равномерно распределен­
ных принятых при расчете ригелей серии I . 420-12 выпуск 8 , назна­
чение марок ригелей следует производить на основе расчета, ру­
ководствуясь указаниями, приведенными в альбоме I . 420-12 вы­
пуск 0 -3 , используя при этом типовые ригели необходимой несущей 
способности.

Следует иметь ввиду, что при применении ригелей в зда­
ниях, эксплуатируемых в условиях со слабо-или среднеагрес­
сивными газовыми средами, в проекте здания, в соответствии с 
конкретными условиями эксплуатации и требованиями СН 262-67 
должны быть дополнительно указаны:

а) требования по плотности бетона с указанием марки по 
водонепроницаемости, водопоглощения и водоцементного отноше­
ния;

б) марка и расход цемента, состав заполнителей и приме­
няемых добавок;

в )  виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
ригелей и стальных закладных деталей;

г )  требования к качеству бетонной поверхности.

7

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой по 
водонепроницаемости, водопоглощения приведены в таблице 2 .

Таблица 2

№ № 
п .п . Плотность бетона

Марка бетона 
по водонепро­
ницаемости

Водопогло­
щение в % 
по весу

Водоцемент­
ное отноше­
ние не более

I . Нормальная В-4 5 ,7 -4 ,8 0 ,6

2 . Повышенная В—6 4 ,7 - 4 ,3 0,55

3. Особо плотный В-8 4 ,2  и менее 0,45

Примечание: I .  Марка бетона по водонепроницаемости опреде­
ляется по ГОСТ 4800-59 "Бетон гидротехник^кий. 
Методы испытания бетона в возрасте 28 сути.

2 . Водопоглощение бетона определяется в соответст­
вии с ГОСТ 12730-67.

В спецификациях к рабочим чертежам ригелей указан толь­
ко класс стали без указания марки стали.

В проектах конкретных зданий должны быть 'указаны марки 
стали арматуры и закладных деталей ригелей.
Назначение марок стали должно производиться в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкций и характера 
нагрузок (статические, динамические) в соответствии с требова­
ниями действующих нормативных документов и указаниями, приве­
денными в альбоме I . 420-12 выпуск 0-3.

Ригели, предназначенные для применения в условиях воз­
действия агрессивной среды, низких или высоких температур, 
подвергающихся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок 
и изготовляемые с учетом соответствующих требований,в проектах 
конкретных объектов должны иметь маркировку, отличную от мар­
кировки ригелей, предназначенных для обычных условий.
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Для конструкций, предназначенных для применения в условиях 
воздействия слабо-и среднеагрессивной среды, рекомендуется до­
полнительно к установленной марке добавлять следующие буквенные 
обозначения:

*'Н" -  при изготовлении конструкций с нормальной плот­
ностью бетона;

"П" -  при изготовлении конструкций с повышенной плотностью;

"О" -  при изготовлении конструкций с особо плотным бетоном.

Например: если при отсутствии специальных требований к плотности 
бетона применяется ригель Б46-1, то маркировка принимается при 
требуемой нормальной плотности бетона Б46-1- Н;

-  при требуемом особо плотном бетоне -  Б46-1- 0 .

В проектах конкретных объектов должна указываться отпуск­
ная прочность бетона ригелей в летнее время в тех случаях, ког­
да по условиям монтажа и загружения конструкций прочность бетона, 
равная 1%  проектной марки, является недостаточной.

1У. Указания по приемке, хранению и транспортировке 
ригелей

Приемка ригелей должна производиться в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 13015-75, ГОСТ 18980-73, ГОСТ 8829-66 и рабочими 
чертежами ригелей. При приемке следует обращать особое внимание 
на правильность маркировки ригелей, особенно для случаев, когда 
проектной организацией оговорены дополнительные условии эксплуа­
тации ригелей или в ригелях имеются изменения по сравнению с 
типовыми (например, имеются дополнительные закладные детали ).

Ригели должны храниться в штабелях, рассортированные по 
типоразмерам, маркам и партиям. В штабели ригели укладываются 
(в рабочем положении) на деревянные прокладки, толщиной не ме­
нее 60 мм, располагаемые на расстоянии I  м от торцов ригелей 
по одной вертикали.

По высоте в штабеле допускается не более 2-х  рядов.

Транспортирование ригелей производится на автомашинах 
и железнодорожных платформах со специальным оборудованием, 
предохраняющим ригели от повреждения.

8
При перевозке ригелей автомобильным транспортом следует 

руководствоваться "Временными указаниями по перевозке унифициро­
ванных сборных железобетонных деталей и конструкций промышленно­
го строительства автомобильным транспортом" (ЦНИИОМТП, Строй- 
издат, 1 9 6 6 г .) .

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобе­
тонных конструкций промышленного и жилищного строительства" 
(ЦНИИОМТП, Стройиздат, 1 9 6 6 г .) .

Подъем ригелей должен производиться в соответствии с 
требованиями главы СНиП Ш-В.3-62Х и "Инструкции по монтажу 
сборных железобетонных конструкций промышленных зданий и 
сооружений" (СН 319-65).

Условные обозначения сварных швов

-  сварной шов заводской

-  Сварной шов выполняемый при 
сборке пространственных 
каркасов

h -  высота шва 

t  -  длина шва

h -  высота шва (/?£ 0 ,2 5 ^  ,но не 
менее 4 мм)

I  -  ширина шва ( ^  0 ,5 с / , но не 
менее 8 мм)

L -  длина шва

h -  высота шва AfeO%2 5 d  , но не 
менее 4 мм)

S -  ширина шва fz Q t5cf ,но не 
менее 10 мм)

I  -  длина шва
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i Показатели на обин ригель
Узел fl

Марка
ригеля

в ес
ГС

Марка
бетона

Объем
бетонамз

Росхаб
стали

кгс
Б  45 -/ /, 78 400 0.7/ з з г /

/45

П р и м еч ан и я :

/. выборка стало бола на листе /6  
г. Армирование ригелей дано но листе 4. 
3. Размер 486 бон во риров арматуры.
4 Буква. Т  Цля ориентации ригеля при 

монтаже наносит ся несны ва ем  ой
краской.
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/I ом аз отели на а дан раз ель
Марка
ригеля

В ес
ТС

Марка
детона

Рдъем
детона

М 3

Расход
стало

НГО

54S -/ /,03 Ш 0,75 зчь, г

Орите иония:

1 Вь/дорна стали на листе /5.
2. Ррмиробилие ригелей дано на листа 4.
3 . Р а зм ер  4 Р Р  д а н  д о  р и р о В  а р м а т ор  ь/.
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Б47~/ к-2

3-5
t/t/

Показатели на один ригель

Марка
ригеле

Вес
ГС

Марка
Ретока

РЗъем
/Гетома

Расход
сталихгс

Б(г7-( /.98 т 0.79 337.2

/I рим ечан ия :

/. Вь/(Рорка стали -  ка. листе /б.
2. РрмиреЗа кое ригелей Вано аа листе 4.
3. Размер 42/? Вал Во рироЗ арматуры.
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Спецификация марон арматурных изделии 
о замаdot/аг деталей но ада// ригель.

Марка
ригеля

Марка
издали

рели/.
}штк

Ujvma
иагз-/ 
'г/7С/т 
/'/2 В /сып &

£45-/
ПК/ / с у ^
мг е зз у̂

546-/
пае /
мз 9 3$^У

547-/ пкз / У ^ 9
ме 4 *е ^ У

Рро/леч&ная:
■/. дространстденные каркасы показаны схематично.. 
£. Размер 4РО дан да рарод арма/т/ры 
3. Расположение закладных злементод р/р, поз дана 

3 ооолидачных чертежах на ластах /, 2, 3.
4 Раелалаженае закладных деталей тР см. на ласте 3.

ТК
197В

Р и г е л и  645-/, 646-/, 6 4 7 -/ 
б р т /о е б е м е

/лге-и
Выпуск д

ласт  4
/5763 /3
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Примечания:
/  Размер 420 Ран Ра рираР арматуры.
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Яримечания:
f. Р а зм ер  4РО Д ен f a  р а р а Д  арматарь/. 
2. О к ончат ельная  ф ахсацая  за хла Д н ь/х  

Дет ален PfP проазД аД ат ся л р о  я ст а - 
ноДхе прост ранст  Д енны х хархасоД Д  
л л а л н Д оч н ь/е  рарм ь/.
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Специф икация марок арматурных 

изделии и  закладнь/х дет алей на один  

пространстЗенныи каркас

Марка
просгрон
каркаса

Марка
изделия

Кал-

шт

УЬшсто
и и сз /
'Уф/ти
/Зылд

ПК /

НР7 3 / /&

спа / з а /

М4 / 4 0 /

М Б S / 1 4

Марка
простран
каркаса

Марка
аздеоия

дал

/от

Нлита
иигз-/
34оА20-а
/вылв

/7 Н /

39 42 / 1 а

4/ /2 / i a

44 4 / 1 а

63 с / 1 а

б ес  /70 /-3 /6 ,3 «г,

П рим ечания :

/. Окончательная фиксация закладной детали М4 произво­
дится S  опалидке.

Р  Размер 420 дан до рифоЗ орматерь/.
3 . ЛространстЗенные каркасе/ должны сидеритеся 3  

ст альны х кондукторахроруеседорка указан 3  пояс­
нит ельна// записке

4. Оозици/а 3 9  приЗарить к Зертикальнь/м хомутам 
ЗЗерху и к родичем продольным стержням дн и зу  
с  помое/ь/о илектросдарочнь/х клеи/ей.

£. Ллоские каркасы приЗарить дееоЗои сдиркой к зак­
ладным деталям м 3

5. Оизица/а S 3  приЗарить к позиеалм 44 и  СО Р после 
Зь/дерки и х  полож ения 3  прастранстденнам каркасе.

7. Лозоеои 44 крепить к продольным стержням плоских 

коркасоЗ дееоЗоа сЗоркоа прерыЗистым а/дом
с и/аеом 400мм.

8 . СостаЗная позиция СОР крепится к продольному 

стержни/ плоского каркаса ду  гадай еЗоркой с ломоа/ью 
поз 4/.

9. Рлект родугоЗу/а сЗарку праазЗадить алектродамиОЗОО-Р
/О. 3  сечении О /  закладная деталь М 4  ислаЗна н е показана.
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Спецификойия морок ормат урнь/х 
изделии и закладных деталей на один 

поостлонстЗенный коркос

M S

Марко

лроипран.
коркосо

Морко
оздвпия

Ш

шт

Илиста III марко
изделия

ш

а/т

/листа
ииез-/ 
-3/70/ //Пор /дш о

иигз-/
р7С/
pn g#

НРС 3 33 48 у / 8

ПН2 СПЗ / 3 8 /^
пн г

4/ /8 / //в

М4 3 4 д У 44 4

MS 3 й У д / 53 Р ^У /в
Зес ПИР -з з /Р ш

/д

Примечания:
Скониительная фиксация закладных де/полей М / лро- 
изЗодится J  опалидке.
Размер 4РП дои до рироЗ арматуры.
Пространстденнь/е каркасы должны содиратилсься 3  
ст альнь/х кондукторах, порядок сдорки указан 3  
пояснительной золи  с ко.
Позицию З д  продирать к дертикальнь/М хомут ам  
ддерху и  к радо чип/ продольным стержням днизу о 
памои/ью злектросдорочных илесцей.
Плоское коркось/ продирать дигодои сдиркой и  
закладным дет алям л? 6.
Позицию S 3  лриЗпрот к позициям 44 и  С/73 после 
Зм Зорки и х  положения 3  лрос/оринсо/Зонном каркасе. 
Позиции 44 креоить к продольным стержням плоских 

наркасаЗ дугодой сдиркой прерыдистым содом jp S S  

с  и/и г  ом  4ддм м .
Сисмадная позиция С/73 крепится к продольному 

ст ерж ню плоскоео каркаса дигодои сдаркод с  
пом орью  лоз. 4д
длектродугодан? сдирку произЗодить электродамиSSCd-Ф  
б  се  йеной /-/ закладная деталь At 4 ислодноне покопана
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Специф икация марок армат ирнь/х  

изделий и закладных дет алей /уа  один 
п.рас/пранстЗенный хоркас

Марка

простран
каркаса

Марка

изделия

доп.

сит.

Xлиста
иогзу
'3/7Шй-
/вид в

п н з

MP3 3 / я

т / 3 8 /

М б а У /д /
39 44

4/ ш у / а

шрко

прострой
корко/О

Мирки

издали»

/ап.

сит

/лист
и и гз /
~Р/та/

РШ $/ЗЫп.8

ЛХЗ

44 4 / 'ю
S3 Р

/ т

Seed3 3  -325,6нгс

/ - /

2-2 3 -3 4-4/

Рримеианая:
7. Размер 420 дам до рирод артатырь/
3 дростронстденнь/е хархась/ должны /сдираться д  стальных 

кондукторах, порядок сдорки оказан 3  пояснительной 
зониске.

3. Розиии/о Зд придарить к дерпгикальным хомутам ддрохи
о  х ридочим продельным стержням днизн о помои/ь/с зсек- 
тросдарочнь/х клеи/ей.

4. Рлосхие кархась/ про дарить дигодой /Зоркой к закладным 
деталям Л7д.

5. дозицо/о S3 придарить к  позициям 44 а  5/74 лаоле дь/дер­
ни их положения д  пространотданном корн а се .

В. Розарии 44 крепить к  продольным стержням плоских 
каркасод догадай сдаркой прерь/дисть/м и/дом -ф -S B

*/ i/ i f  i f

с шаеом 4дд мм.
У. достойная позиция СР4 крепится к предельном// стузжн/о 

плоского каркаса досадой сдоркой с помои/ь/о паз. 4/.
8. Злектродузодо/о /Зорки произдодить ллехтродами PSdP-Ц /

тк Р и ге л ь  5 4 7 -7
/л га -: г  

дь/писк 5

197Б Арост раыслодемРб/о маркою Ш лист S

'S 7 S 3  18



3 -32 -г

*j t/

/а

t /1 /

3. Д нгеЗню  элрнт росЗорнн дроизЗ оРош  м ент роЗом о 

m o n o  3 5 0 Р~Ф .

4. Д ет оль к рея лен оя  3 3 3  н  яряЗяльномн стержню  

яляскя&я норхосо Зоне н о  черт еж е над я  5  н ол /сге/Р .

ж
197В

Зростронс/пЗеннА/о норное ЗРР
W0-/Z

0&/ЛХХ 0
Уз ль/ /.2. лист /о

K 7 S 3  УЗ



2-2
/9

t/  ±/

Примечания:

/. Деталь J? Д м  а  //а  ласте /£.

2. Дего  Дую злехтросЗарху лрсезЗсДуть элех~ 
/преДат тала 3 5 Д Д -Ф .

3 . Деталь хрелления С/72а е л  4 л  про Даль­

нему ст ерж ню  лласхаел хархаса Дана 

на черт еж е узла  5  на  ласт е /£>.

тк
19 76

ПроетранстДеннь/е хархась/ Щ  Д/сз 
У з ль/ Д 4

/РРЛ-/2 
Зь/лусх 8
ласт //

?S7S3 20



Дет аль ff

ВО

2

2-2

0 -
шаг 400

/35
9S спг-гспа

0 ______ „ \ /
(з9\

s  (* ь
Ь )t Л

/1риме*/тае

Д уга6у  to злехт/oocSo/oxo лроизДоДать 

SJiexmflofoAro 2522 ~Ф

т к Дето'ль 2  а  узел S
4976

/420-/г 
2а/оусх8

лист /2
/57 S3 21
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I3 \*

3-3 4-4

Спецификация стали на оДно
арматил нов изДелие

Марко
озДеш

А*
паз.

Ф

мм

Денно

мм

Км

Ш .

Зес
оОнаеоазОмоя

КГС

НРЗ
89 /гяж т 23

04,5
83 ш 3/5 4

85 збРЖ 52/0 /
4 /РЯЖ 770 2

78 36ЯЖ 54/0 /
КРЗ 9 / го т 4S60 / 06.8

82 /г/Ж 470 03

83 /2РЖ 3/5 6

Марке
озОемя

К*
ааз

Ф

ММ

Длоно

мм

Кол.

ш/п

Зес
обноео
чзбеш

КГС

4 /РЯЖ 770 2

79 г о т 4860 /

М Р/ 8В /вЯШ 470 гг 6/,2

83 /ряж 3/5 6

84 зврж 49/0 /

КР2 4 /2РЖ 770 2

80 2601 4460 /

Р р и м е ч о и и я '

/. 5 ар/<ас6/ озгот оЗля т е при  оомош а хантах той тачечной 
злектрасЗарки 5  соотЗетстЗио с  /лреДЪЗинияоги ГД2Г/ДР22-54 
„Арматура и  заклаДнб/е Дет али сЗарнс/е das железаДетоннб/х 

конструкций, техническое треДаЗания и  метоДь/ исае/таной."
2. АроЗязка ороДольнь/х стержней 3  сеч. /-/, 2 -2 , 3 -5 , 4-4, 

5 -5 , 5 -5 , Дана Да н и за  стерж ней.

т к /2 р о ен и е п а р к а  о  и / /ГР/, п р д , а р з .
и г а / г
8б/суск S

1975 а и с т /3

/S7S3  г г
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Примечания:
ДугоЗум сборку производите олехтродами J4P -F  
CSapxy cmepo/cxed e пластинами 3 таЗр За/оолнять 
оод слоем рлюса.
УзгатоЗлеиие лахладно/х деталед проиоЗадотся 3  
соотЗетстЗ ии г . Уходами я/m/ по оЗорхе соединении 
арматуре/ и  захладне/х деталей желелодетонхо/х 
хонотрухиад. * / C//393-S9J
Марна стали УстанаблиЗается 3  ороехте ханхретноео одъех/па. тк

(97 Б

22

Гяецифихоция стали
на одни закладную деталь

М а р л о

д е т а л и

X *

л о з .
Л р о р о л д

Х а о с е

с т а л о

л р о х о а о

д л и л о

м м

Хал.

ш л

в е с

д е л и т

a r c

s o - и з о * /4 с з а /г з г е о /

S 3 - № * / £ ю / г з 0 7 0 • /

M S 7 £ 0 / 4 Ш — о з о £
У3 ,7

7 S 0 / 4 Р Ш — г / о 3

7 7 0 / * Ж — 3 0 4

3  а  х л а д н а я  д е т а л ь
/.400-/0
За/ллск 6

3 7 6 лист /4
/5 7 S 3  2 3
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CoS ЦЦфЦКОЦиМ позиций арг/отурнь/х 

изделий на альдом

у у

nos.
ф

мм
Длина
мм

Зло
a rc

/Спасе
стами
прокате

Гласят
иоез-/

в / га е м т о и. г — / в

ее /геМ 470 0.4 — а

33 /гем 3/5 0.3 — 3

84 за е м 49/0 39.2 — и

3 5 за е м 52/0 4/,7 — и

/У
ПОЗ.

ф

ММ
Длина
мм

дао
кос

/Смассо
стало
прокат

0 л и с т а
cu es -/
~3%20П/дЫ/Г.0

4 /2/>Ш 770 0. 7 — ~ у /3

39 /г е м 280 0.2 — У (в .9

4/ /гоЖ /00 0.09 — »

44 заем /800 /4.4 — 8

48 98 лж 3800 /8.4 —

49 за ем 450 3.0 — '

50 ге е м 4/00 /9,8 — 8

5/ ге е м 4300 Р08 — 8

S3 -00*8 280 /./ /38/23 / т

78 за ем 54/0 43.2 — ^ 1 з

79 го ем т о /0,0 - / /

80 го ем 4400 //.о — а

Спецификация позиций закладных

деталей на альдом

У У
003. Дро/риль

Длина
М М

Мес
еле

Гласс
ст оп и
п р о к о т о

//лист а
и и г з -у

Г м гп ч г
/ » м 8

58 -230* /4 590 7.3 C3B/23 s 'I 4

53 -  /50* /5 270 5.0 С38/23 '/

56 - 900* 8 300 3.8 038/23

57 Ф а ям 250 0 / -

58 Гайко м/г - о.ог - &
59 -гоо* а 200 2.5 с з э /г з

S O -  080*8 200 4,0 еза /2 3 у Г

0/ - /00* 8 /50 0.9 038/23 4$/-
6 ' Г /4 280 3.4 СЗЭ/23
75 Ф/4 ем 230 0.3 — ^74
75 Ф /4 еж г/О j 0,2 — "

77 0/4НЖ 80 | О./О 1 "

Вь/дорка стала на един р и г е л ь , кгс

Марка

ригеля

Ррматирнь/е изделия Заклиднь/е детали

бсего
Стиль ГОСТ 578/-75 ГОСТ380-7/*

//того
Стиль РОСТ3&0-7/ * Стиль ГОСТ578/-75

Гайко

м/г

Отогокласс
3-1 Глосса Р -Ж

Отаго

Прокат Сзд/гз Гласса с з э / г з Гласс Р-Ж
0, ММ прост Отаго Др о ф  иль

итога
Ф,мм итого5 /о /г /4 20 22 25 28 32 за ■50*8 -/00-8 2СП-8■280-8■2S0-K-Л50-/0 /0S0- /so-/г С/4 /4 /2 8

5 4 5 -/ — — 45.0 30,0 — — /8,4 — /024 276.4 9.2 22 279.5 /8 5 4.5 /4.6 /0 ~ 3.4 39.4 2.9 — /2 40 0.06 43.5 322./

648 4 — — 45,0 33.0 — — /9,8 /89,9 987.7 2.2 2.2 299.9 з.в 75 9.2 /45 /0 — 5.8 5/8 2.8 — /.6 4.4 0.08 55.3 345.2

£  47-/ — — 47.2 33.6 — — 208 /94.4 2900 2.2 2.2 299.2 - /О - /4.6 /0 — — 34,5 2.8 — /.6 4.4 008 39.08 337,2

5 Вриме иание.
s /дарку стали неодхадима принимать 3 оаотЗетстДии
' с мазаниями, лриЗеденнь/ми 3  радоиих черт еж ах

конкретного проекта. TV Спецификация позиций ирмитирнь/х изде- /420-/2Ж а /Л//̂ Ху жIK лий и заклиднь/х деталей ка ильдо/о.
(9 ТБ Вь/дор к  и  с/пил и на  один ригея/з лист /5

75753 24



if.
Перечень нозоцоб на от/ен рогень

/Уар/со
ригеля

№
003.

Ш
ШЛ7.

Л/s
серии

\

ffpm/ej/рше
изОения
4 6

//20-гВып б

39 42
47 72
44 /
98 f 0623-3/7049 2
63 2

/./его-
-Ц 
Вып Ь

79 3
62 66
63 76
8/ 3

ЗтоаОнь/е
tfemv/и/

42 2 //го--/г „  Вып. 833 2
37 72

6623-
3/70

36 3
39 2
60 7
6/ 2
62 7
73 4 7-420- '12 й Вы л. 576 4~
77 в

Т/аряз
оогеяя

/Vе
003.

/Сол
шт

/Vs
оероб

г

фтмррше
езделбя
4 6

/./го--12 Вып 8
39 44
47 72
44 4
49 2 6623-

3/7037 7
63 2

7420-76 3
67 3 Вып 862 69
83 76
ЗбАбаП/д/е
бетона
32 2 /./го-

Вып. 833 2
37 76 6623-
38 / 3/70
39 4
73 4 7.420-

; /гяВыло
76 4
77 8

Парко
Р62&7Я

//S

603.
/>0А
(66?.

//о
еербб

/Tp/vamj/poA/e
озбеная

4 6
39 42 7426-
47 72 - !2 

Вы п. 844 4
49 2 6623-

3/7030 7
63 2
60 3 7420-62 69 -12

§
63 72 Выл 8
83 3

<Q Зах/годше
бетона

32 2 7.420-
33 2 -/л Вып 8
36 2
37 76 (7623-

3/7036 4
60 2
67 4
62 2
73 4

'■щ-76 4
77 д Выл£

тк Перечень оозицбт/ на о/?ан рагеоь
7.420-728д//7боз8

7076 Оее/л 76
73733 2S
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Спецификация и Зб/йорка стали на 
одно арматурное изделие

2 - 2

t / it

3 - 3 25

М арна д -
Зек и з

0 длина дол Зди/оз
длина
мм

вы борка ст али
изделия поз

м м ММ шт
Ф

мм $ J j p
вес
Нес

Отдельные 70 й г т  А /001 420 / 0,42 /301 3.42 3,26
стержни 7/ 8 0 1 380 / 3,38 3 0 1 3,38 3,/£

72 70 /201 4/3 / 3 J / /201 34 / 3 3 6

драме иония, ’

/  3 настоящем примере /fan Зориант одризоЗания лространстЗеннб/х 
каркасов дез применения электросварочных клещей, литем устанлвни 
Ззамен позиции 33  снлд /лоз 73/ привароваеммх елгнтродами /лили 

S  420 -Ф  к полереин&ш стержням плоских каркасов, и и/пилен /лоз. 7 // 
г. Образование пространственнь/х каркасов показано на примере узла /.

/смо/при лист /С /  
з . Де/оалб „ 2 " Сана на листе /2
4 Озеотовление пространств енно/х каркасов ригелей па донному 

вариант и допускается тол о но при отсутствии на зовос/е-изготови­
теле электросваро унь/х клещей слответствин/щей мощности 

S. дополнительные млнтажнз/е стержни позоиии 7? при варива/атся к  
Зертикилбнь/м стержням плоских каркасов в  одной трети длины 
ригеля, /варки производитб электродами типа 342 - Ф .

TKI
 ̂975

др и м ер  образован ия  прост ранст венного  
нар к ос а  при от сут ст вии элент росвара уни/х 

к лещ ей

/420-/2
Змлиен S
лист 17

/£ 7 5 3  2G



73

Слеци/аикаиия тали на одно арматурное 
изделие

У-W -
003. Рсниз

0

ММ

Длим

мм

Мол.

шт

Вес
озделш

кгс

73
А

1 “А $
r t -

/6Р7 /260 / го

Спецификация га арен дооолнителёньас 
оркгот ионь/х изделий н а  

один ригель
/бар к о  

ригеля
У 9

003.

Нол.

шт

Б45-7
73

2
646-/ 2

647-/ 2

дон а за тел и на один ригель

Марка
ригеля

Sec

тс

Марко
детоно

Cfaeot
детоиа

0/3

Расход
стали

КГС

645-/ 29 Ш /./£ 326./
646 -/ д/ 400 /23 350.2
647-/ 32 400 /.26 34/, 2

/ Iр и м е и а н и е .

Данный лист рассм атр и вать  
совместно с остальными 
чертеж ам и ало дома.

ТК
197 В

Вариант р и г е л е й  в  4S-7, S  45-7, S 47-7 / 4 2 0 -/ 2 .  

6 л /о и с л г  8

с  / ? е т л я м и  д л я  л о д ъ е м а л и с т  I 7 8

fS7S3 (27)


